CARBO WELD

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO S-4370 Si
CARBO T-4370

S = Drahtelektrode T = Schweifstab

Normbezeichnung Werkstoff Nr. | 1.4370

EN 12072 G 18 8 Mn W 18 8 Mn

AWS A 5.9 ~ER307 ~ER307
Anwendungsbereich Hochlegierte Vollaustenitische Drahtelektrode flr Verbindungen und
Eigenschaften Auftragungen an artgleichen Stahlen, Manganhartstahlen,

nichtmagnetisierbaren Stahlen, hitzebestandigen Cr- und
austenitischen Stahlen, Austenit-Ferrit-Verbindungen bis 300° C.
Schweifldguteigenschaften: hitze- und zunderbestandig bis 850° C,
keine ausreichende Bestandigkeit gegen schwefelhaltige Gase bei
>500° C. Bestandig gegen Seewasser und verdiinnte Sauren,
kaltverfestigend und verschleif3fest.

Werkstoffe Mischverbindung 1.4583 mit H I/H Il, 17 Mn 4, StE 355
P235GH / P256GH, P295GH, P355N
Manganstahl, Panzerstahl und andere hartbare Stahle.
Harte nach Kaltverfestigung: ca. 340 HB

M_echanlsche Zugfestigkeit | Streckgrenze Dehnung Gl IS BT 2
Eigenschaften des R.. N/mm? R .. N/mm? A, ISO-V J
reinen SchweiRgutes m P02 570 Bei Rt.
(Richtwert) 600 320 40 100
SchweiBgutanalyse % C Si Mn Cr Ni
(Richtwert) 0,08 0,8 7,0 19,0 9,0
Drahtelektrode Schweilistab

Gase nach EN 439 M12, M13, M21 11
Stromeignung =+ =_
SchweilRdaten

Durchmesser mm 0,8 1,0 1,2 1,6 1,6 2,0 2,4 3,2 4,0

Schweillstrom A min. 80 120 180 250

A max. 130 190 250 320

Betriebstemperatur -110° C bis + 300° C -110° C bis + 300° C
Zulassungen TUV, DB-Nr. 43.021.09, U, UDT TUV, DB-Nr. 43.021.10, U, UDT
Spulentyp, Gewicht B300 15 kg. 10 kg.
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Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben Uber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den gliltigen Normen immer auf das reine SchweiRgut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankilindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu priifen.



